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1. Einleitung

Die MT100 Konfigurationssoftware ist eine Windows-PC-Anwendung, mit der der Benutzer die MT100 Mehrpunkt-Duchflussmessgerate-Produkte
einfach einrichten und konfigurieren kann. Verwenden Sie dieses Werkzeug fiir sémtliche Inbetriebnahmen von Instrumenten. Beachten Sie,

dass die Softwareanwendung sowohl die Produktlinien der ST100 Serie als auch MT100 bedient. Dieses Handbuch bezieht sich jedoch nur

auf den Betrieb mit MT100 (Software-Version 3.2.0.x).

2. Installation

Die MSl-Installationdatei fiir den Softwarekonfigurator finden Sie im Ordner , Software” auf der Produktdokumentations-CD oder tber den
Download im Internet. Die Datei kann mit dem Namen identifiziert werden: ST-MT-Configurator-v3200.msi. Kopieren Sie diese Datei auf Ihren

PC in das Verzeichnis fiir die Dokumentation von MT100.

Fiihren Sie die MSI-Installationsdatei aus (stellen Sie sicher, dass Sie tiber Administratorrechte verfiigen) und folgen Sie den Anweisungen auf

dem Bildschirm, um die Installation abzuschliefen (deinstallieren Sie zuerst eine friihere Version der Software). Wéhrend des Installationsprozesses
wird eine Anwendungsverkniipfung mit einem stilisierten Messgerat auf dem Windows-Desktop platziert: €33 Das Installationsprogramm erstellt
auch einen Ordner im Startmeni namens Fluid Components Intl, der eine andere Programmverkniipfung enthalt.

3. Betrieb

SchlieBen Sie den Host-PC nach Bedarf tiber USB oder Ethernet an:

e Verwenden Sie USB fiir die lokale Host-PC-Verbindung zum Instrument. Verwenden Sie das mitgelieferte USB-Kabel, um die Verbindung
herzustellen. Stecken Sie das Kabelende mit dem quadratischen Stecker in den USB-Anschluss des Instruments. Schlieen Sie das
andere Ende des Kabels mit dem Flachstecker an einen USB-Anschluss am PC an.

e Verwenden Sie Ethernet fiir Remote-Anwendungen, bei denen der Host-PC tiber ein Ethernet-Netzwerk mit dem Gerdt kommuniziert.
Schliefen Sie ein Cat-5-Ethernet-Patchkabel an den RJ-45-Anschluss des Instruments auf der Hauptplatine an. SchlieRen Sie das andere
Ende des Kabels an einen 100Base-T kompatiblen Netzwerk-Switch oder Hub an das Netzwerk an. Weitere Informationen zum Festlegen
von Ethernet-Adresswerten finden Sie unter ,Registerkarten des Bildschirms , Advanced Setup”” auf Seite 8.

Die MT100 USB- und Ethernet-Anschliisse befinden sich am unteren Rand der SB4-Hauptplatine, wie in der Abbildung unten dargestellt
(offene Schrankttir fiir Zugang).

SB4 Main Brett

Unterseite
des Gehaduses

USB-Anschluss Ethernet-Port

C01377-1-2

Abbildung 1 — USB- und Ethernet-Anschliisse auf der SB4-Hauptplatine
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Hinweis:  Um Verbindungsprobleme zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass das MT100 vollsténdig gebootet ist, bevor Sie den
PC-USB-Anschluss anschlieen und/oder die MT100 Konfigurationssoftware starten.

Vorsicht.  Eine Host-PC-Verbindung ist nur fiir die voriibergehende Verwendung vorgesehen. Machen Sie die PC/Netzwerkverbindung nicht
[Teil der permanenten Installation.

Doppelklicken Sie auf das Symbol des MT100-Konfigurators. Die Anwendung 6ffnet einen Willkommensbildschirm wie nachfolgend dargestellt.
Klicken Sie oben auf dem Bildschirm auf die entsprechende Schaltflache USB Connect oder Ethernet Connect, um den PC mit dem Gerét
kommunizieren zu lassen (mit Kabelanschluss bereits hergestellt).

7 Fluid Compenents Intemational - Configurator 3.2.n.n (USE) =] -2 23]

File  Help

UsB-— |
Anschluss-Schaltflache

/ ST/ MT 100 Series Configuration Application

Ethernet- /

Anschluss-Schaltflache

Version: 3.2.n.n - FCI Copyright 2017

C01381-2-1
Abbildung 2 — BegriiBungsbhildschirm
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Nach der Verbindung zeigt das Anwendungsfenster den Prozessdatenbildschirm an, wie in der folgenden Abbildung dargestellt. Die angezeigten
Informationen, die mit denen auf der HMI-Frontblende identisch sind, umfassen Folgendes:

e Durchfluss als Prozentsatz des Bereichs (Skala)

e Durchfluss mit Engineering-Einheiten

e Gesamtdurchfluss (wenn Masse oder volumetrische Einheiten verwendet werden)
e Temperatur

e Kalibrierungsgruppennummer und Gruppenname

e Alarm/Stérungsanzeiger

(7 Fluid Components Intemational - Configurator 3 2.nn (USE) =] -2 23]
File  Help
Konfigurations- LT F-UID COMPONENTS
menii » INTERNATIONAL LLC o
Target IP Address: |12.166.119.150
o MT100 " FLow
! ! | | [} | | | | — Prozentsatz des
1 LoBasic Setup | TN VI AV AN A R - | N
0 25 50 75 100% Bereichs

| vanced Setup

£ Configuration
| ‘... Disgnostics 1 |
1 . Factory 1 . Std Feet per Second ——— Durchfluss
1 e-FE1 1

i.. Process Data
L = 1
| LoProcessDats |
1 B FE3 1

.. Process Data
L I
1 i.ProcessDaia | TEMPERATURE
1 =3 G_muu Farameters 1 .
| | 30.7 Degress P~ Temperatur
1 1
1 1
1 1 -
L - - - = a | _—— Kalibrierungs-

CALIBRATION GROUP
Group 1: Air / gruppennummer
und Gruppenname
ALARMS AND FAULTS Aame Fauk
EEEEENE N - Alarm/Stérungsan-
1 2 3 4 5 3 -
zeiger
C01378-2-1

Abbildung 3 — Beispiel des Bildschirms ,,Process Data”
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Grundlagen der Konfigurationssoftware

Die MT100 wird Uber ein Konfigurationsmenii eingerichtet, das in einer hierarchischen Men(struktur auf der linken Seite des Fensters angeordnet
ist. Wahlen Sie einen Mentipunkt aus, um die zugehdrigen Registerkarten auf der rechten Seite des Fensters anzuzeigen. Innerhalb des
Registerkartenbereichs werden die Parameterdaten normalerweise in ein oder mehrere Datenfelder unterteilt, die mit einer diinnen Trennlinie
oder einem diinnen Quader umrissen versehen sind.

Viele Bildschirme zeigen die Schaltflachen Get from Device und/oder Send to Device im unteren Bereich des Fensters an. Diese Schaltflachen
werden angezeigt, wenn die Fensterregisterkarte Parameterdaten enthalt, ¢ zur Anzeige (Get from Device) abgerufen und/oder zum Programmieren
(Send to Device) an das Instrument iibertragen werden kdnnen. Die Schaltfléche Send to Device ist normalerweise zunéchst ausgegraut (inaktiv),
bis eine Anderung in einem Datenfeld vorgenommen wird. Sobald eine Parameteranderung erkannt wurde, wird die Schaltflache Send to Device
aktiviert, wie sie durch ihre durchgezogene Darstellung dargestellt wird.

-— Schaltflache
€3 Fluid Components Intemational - Configurator 3.2.nn (USE) [E=n(ER === zum SchlieRen
Fil Hel
= der Anwendung
F‘. FLUID COMPONENTS
» INTERNATIONAL LLC m
Target IP Address: |12.166.119.150 - '\Schaltﬂache
_Menu \ = MTI00 Basic Setup - Group 1 trennen
(Grundeinstel- | | Process Data P e i
lungen) : \ Pip Size | Alams | 5D Card Logging | Totalizer| g
g i Advanced Setup L e e e — — - = - Bl
| Sofoween [~ ——Registerkarten
.. Factory
FE Units
i Process Data
. T T r——
H'?Wa/_
e Tomperature Unds
Datenfeld — | i Peesssien
. . o- FE4
(Engineering- T e e
Ein heiten) & Group Parameters *Changing Flow Units will reset the Totalizer
L Growp 1
L.Group 2
£..Group 3
L Group 4
. L.Group 5 .
Schaltflache: ———| — | _—Schaltflache:
Daten vom T [ e | e — | Daten an Gerat
Gerét abrufen senden
(ausgegraut)
C01380-2-1

Abbildung 4 — Grundlegende Elemente des Bildschirms

Klicken Sie auf Disconnect, um die Verbindung zwischen PC und MT100 aufzuheben. Klicken Sie auf die Schaltflache Close des
Anwendungsfensters, oder geben Sie ALT+F4 ein (wobei das Anwendungsfenster den Fokus hat), um die Anwendung vollstandig zu beenden.

Hinweis:  Sobald die Konfigurationssoftware des PCs mit dem Gerat kommuniziert, sind einige HMI-Anzeigeelemente/-meniis inaktiv,
da die Steuerung an die Konfigurationsanwendung tibergeben wird. Beispielsweise ist die Auswahl von Gruppen auf der
Frontblende tiber die Taste MENU inaktiv (inaktive HMII-Anzeigemeniielemente werden mit einem Sternchen angezeigt).
Ebenso ist bei einer Einheit mit optionalem CEMS die Taste SYS CHK auf der Frontblende inaktiv.

Passwort-Schutz

Zum Schutz vor unbefugter oder unbefugter Anderung stehen zwei Kennwortschutzstufen zur Verfiigung: Benutzer und Werk. Das Kennwort
auf Benutzerebene ist mit allgemeinen Benutzerparametern verkniipft, die nur nach Eingabe des Benutzerkennworts gedndert werden konnen.
Das Passwort auf Werksebene ist mit einer sensiblen Programmierung verbunden, die nur von der Fabrik oder ihren Vertretern gedndert
werden kann. Das Dialogfeld fir die Passworteingabe wird unten angezeigt. Wenn Sie dazu aufgefordert werden, geben Sie das Kennwort
ein und klicken Sie dann auf OK. Das Benutzerkennwort lautet: 2772. Das Passwort wird auch in diesem Handbuch bei den Ubersichtstabellen
zu Registerkarten angezeigt.

USER Password required @
Password has expired. Please enterthe USER or
higher password:

4 Fluid Components International LLC
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Registerkarten des Bildschirms ,,Basic Setup”

Wahlen Sie in der Mentistruktur den Punkt Basic Setup aus, um auf grundlegende Setup-Elemente zuzugreifen. Die Registerkarte ,,Groups™ ist
die erste von mehreren Registerkarten oben im Bildschirm. Jede Registerkarte stellt ein bestimmtes Men( im Bereich Basic Setup bereit.

3 Fluid Compoenents Internaticnal - Configurater 3.2.nn (USE) EI@
File Help
F[ FLUID COMPONENTS
o INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: |12.166.119.150

= MT100

| |- Process Data
Advanced Setup
Configuration
Diagnostics Select Group

Basic Setup - Group 1

Groups | Units [ Fipe Size | Alams | SD Card Logaing [ Totalizer|

: Factory Active Group @ 1: A

= FE1 © 2 NotCal2

| I Frocess Data © 3 Not Calibrated e
= FE ©) 4 Not Caliorated

PP Dat: -

i FEs oo e © 5 Not Calibrated

| i.Process Data Edit Group Name

X

Group Name* A

* 20 character limit

. i Process Datz
= Group Parameters

s
L. Group 3
Group 4
i Group 5

Send Group Name to Device

Abbildung 5 — Beispiel fiir Registerkarte ,Groups” (Basic Setup)

In der nachfolgenden Tabelle werden die Registerkarten im Bereich Basic Setup zusammengefasst.

Tabelle 1 — Registerkarten in Basic Setup

Name der . .
Registerkarte Beschreibung der Registerkarte Kennwortebene
Wihlen und benennen Sie Gruppen. Das Umschalten zwischen etablierten
Groups Gruppen erfolgt sofort nach dem Anklicken des Optionsfeldes Benutzer
(kein Passwort erforderlich).
Units Durchfluss- und Temperatureinheiten auswahlen. Benutzer
Pipe Size Waihlen Sie den Rohrtyp und die Abmessungen. Benutzer
Alarms Auswiéhlen und Festlegen der Alarmanforderungen. Benutzer
Wabhlen Sie die Protokollierungsanforderungen. Weitere Informationen
SD Card Logging zur Verwendung dieser Funktion finden Sie im Abschnitt ,Betrieb” des Benutzer
Haupthandbuchs 06EN303460 unter Data Logging.
Totalizer Waihlen Sie die Totalizer-Anforderungen oder setzen Sie sie zuriick. Benutzer

[Benutzerkennwort 2772]

Klicken Sie zum Bestatigen der aktuellen Konfiguration der Setup-Parameter in jedem Setup-Menii auf die Schaltflache Get from Device.
Nach dem Andern von Setup-Parametern klicken Sie auf die Schaltflache Send to Device. Klicken Sie emeut auf Get from Device,

um die Anderung der Parameter zu {iberpriifen. Achten Sie darauf, dass die geanderten Parameter jetzt angezeigt werden.

Die restlichen Registerkarten unter Basic Setup sind nachfolgend dargestellt.
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€2 Fluid Comp ional - C

File  Help

g 32.nn (USB)

AL

FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166.11

9.150

=-MT100

2 FE4

L. Process Data

L. Process Dats
2 Group Parameters

Basic Setup - Group 1

’F\Jps%‘l Fipe Size | Alarms | 5D Card Logging | Tmalizerl

Units

Fow Units® | Std Fest per Second -
Temperstre et

*Changing Flow Units will reset the Totalizer

Send to Device

Abbildung 6 — Beispiel-Registerkarte ,Units” (Basic Setup)

) Fluid Comp
File Help

- Config 32.nn (USB)

y o

FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166

119.150

Mmoo Basic Setup - Group 1
- Process Data
Basic Sstup [ Groups [ units | P\DEL\%\ZB | Alams [ SD Card Logaing [ Totalizer|
Advanced Setup
Corfiguration

Process

Frocess

- Process

Group Parameters

Pipe Size
P Ty
Data
Width 1 inches
Data
Height™ 10 inches
Data

* Changing Pipe Size will reset the Totalizer

Send to Device

Abbildung 7 — Beispiel-Registerkarte ,,Pipe Size” (Basic Setup)
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) Fluid Comp ional - © 3.2.n.n (USB)
File  Help
F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: |12.166.119.150
M0 Basic Setup - Group 1
- Process Data
Basic Setup ‘ Groups | Units | Pipe Size: ‘ Aams |SD Card Logging | Tmalizerl
Aarm 1 I}
Seconds
Test Threshold Hysteresis  On Delay  Off Delay
Disabled - 1] +- 0 0 o
Aam 2
Seconds
Test Threshold Hysteresis  On Delay  Off Delay
Disabled - 0 -0 0 i)
Alam 3
Seconds
Process Dats Test Threshold Hysteresie On Delay  Off Delay
- FEL Disabled ~ ~ 0 <~ 0 0 0
Process Data Jo—
Seconds
Test Threshold Hysteresis  On Delay  Off Delay
Dissbled = 0 +- 0 4 4
Alam &
Seconds
Test Threshold Hysteresis On Delay  Off Delay
Disabled - 0 - 0 0 0
Aam &
Seconds
Test Threshold Hysteresis On Delay  Off Delay
Disabled - 0 -0 0 0

Abbildung 8 — Beispiel: Registerkarte , Alarms” (Basic Setup)

) Fluid Comp ional - C 3.2.n.n (USB)
File Help
F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Etl Target IP Address: [12.166.119.150

Basic Setup - Group 1

= MT100
- Process Data
Basic Setup Groups [ Units [ Pipe Size [ Alams | SO Card Logaing | Totalizer|

Advanced Setup

Secure Digital Card

Cofiguration
[Remove SDCard | [ Inset SDCard | SD Card Status: INSTALLED, NOT LOGGING
Logging
Start Logging Sample Feriod Duration

brsess Dot LOGGING DISABLED [T Seart Now Hours: Mins : Sscs  Days  Hours : Mins

TOCEss e:]
Lo Cancel Logging Date: | 5112017 @+ 00:00- 10 f& E R

- r Rounded o Nearest 10
Frocsss Dats Time: | TATIAM  BH oo

Get from Device Send to Device

5D Card Log Files

Log File Name Size

Show List of Log Files

5D Card Avail. Memory: 1.574 GB Upload Selected Log
File(s)

Abbildung 9 - Beispiel-Registerkarte ,SD Card Logging” (Basic Setup)
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Process Data
Basic Setup
Adwanced Setup
Corfiguration
Diagnostics
Factory

- FE1
i iProcess Data
FE2
Process Data

3
! L Process Data
2 FE4
i i Progsss Data

B

E! Group Parameters
i Group 1
. Group 2
Group 3
i Group 4
: Group 5

) Fluid Components International - Configurator 3.2.nn (USE) =N
File  Help
F[ FLUID COMPONENTS | -
» INTERNATIONAL LLC
Ethemet Cornect | Target IP Address: [12166.119.150
= MT100

Basic Setup - Group 1

| Groups [ Units [ Pipe Size | Alsms [ SD Card Logaing | TUtT/‘\\i)ZEf ‘

Totalizer

[E] Totalizer Enabled

Show Totalizer Value

Reset Totalizerto Zero

Send to Device

Abbildung 10 - Beispiel-Registerkarte ., Totalizer” (Basic Setup)

Reuisterkarten des Bildschirms .. Advanced Setup*

Wahlen Sie in der Menistruktur den Punkt Advanced Setup aus, um auf erweiterte Setup-Elemente zuzugreifen. Die Registerkarte
.User Parameters” ist die erste von mehreren Registerkarten oben im Bildschirm. Jede Registerkarte stellt ein bestimmtes Menii im Bereich

Advanced Setup bereit.

File Help

€23 Fluid Components International - Configurator 3.2.n.n (USE)

[E=E o =

AL

FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: | 12.166.119.150

= MT100
i i Process Dats

Advanced Setup

Basic Setup

Corfiguration
Dizgnostics

Factory
FE1

H i.. Process Data
=-FE2

: L. Process Data
o-FE3
! i Procsss Data
= FE4

t... Process Data

£} Group Parameters
i Group 1

i Giroup 2
Group 3
i Group 4
L Group 5

User Parameters | Ethemet | Date and Time | Download Calibration | Reboot Device I Flow Fittering

Customer Min # Max
Cust Min Flow: 0

Cust Min Temp: 0

50% Rule

K Factor

K Factor 1:
K Factor Z:
K Factor 3:
K Factor 4

50% Rule Enabled

Get from Device

Cust Max Flow: 416 6667 Std Cu Feet per Minute

Cust Max Temp: 500 Degrees F

o o = =

Send to Device

Abbildung 11 - Beispiel-Registerkarte ,User Parameters” (Advanced Setup)
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In der nachfolgenden Tabelle werden die Registerkarten im Bereich Advanced Setup zusammengefasst.

Tabelle 2 — Registerkarten , Advanced Setup”

Name der
Registerkarte

Beschreibung der Registerkarte

Kennwortebene

User Parameters

Zeigt die Min/Max-Prozessvariablengrenzen, den K-Faktor und die
50%-Regel'-Aktivierung/Deaktivierung an.

Benutzer

Ethernet

Legt Ethernet-Adresswerte fest (Einheiten-IP-Adresse, Gateway-Adresse
und Subnetzmaske).

Benutzer

Date and Time

Legen Sie im Feld Date and Time das Datum mithilfe der Drop-down-
Kalenderdatumsauswahl und die Uhrzeit mithilfe der Steuerelemente des
Zahlenauswabhlfelds fest. Alternativ kdnnen Sie auf Set to System Date/Time
klicken, um das Datum/die Uhrzeit des Host-PC-Systems zu kopieren und an
die batteriegesicherte Echtzeituhr des Instruments zu {ibertragen.

Benutzer

Download Calibration

Ermdglicht das Herunterladen einer vollstdndigen Kalibrierung als Textdatei
auf Ihr MT100. Wenden Sie sich and FCI, um die .txt-Datei zu erhalten,

die durch die Werkslinearisierungssoftware (Cal2) generiert wurde.
Weitere Informationen zum Herunterladen der Kalibrierungsdatei finden
Sie unter ,,Download Calibration” auf Seite 11.

Benutzer

Reboot Device

Klicken Sie auf Reboot Device, um einen Warmstart des MT100 durchzufiihren.
Beachten Sie, dass ein Neustart des Geréts die Gerdteausgange beeintrachtigt
und die Kommunikation unterbricht.

Benutzer

Flow Filtering

Setzt die Durchfluss-Filterung tiber ,,Flow Qutput Damping“? und/oder ,Flow
Input Moving Average Filter”® fest. Weitere Informationen zu diesen Funktionen
finden Sie unter Durchfluss-Filterung im Abschnitt ,Betrieb” des Haupthandbuchs
06EN303460.

Benutzer

Hinweis 1. 50% Rule Enabled: Wenn 50 % oder mehr der gesamten aktivierten Durchflusselemente (FEs) funktionieren, gibt das MT100-System die
gemittelten Durchfluss- und Temperaturwerte der funktionalen FEs aus. \Wenn weniger als 50 % der aktivierten FEs funktionieren, gibt das MT100-
System Nullen fiir Durchfluss und Temperatur aus. 50% Rule Disabled: Das MT100-System gibt die gemittelten Werte aller funktionierenden

FEs im System aus, auch wenn es sich um ein funktionales FE handelt. Durchflussdd@mpfung glattet Durchflusssignalausgang.
Das Durchflussverhalten wird durch hohe Durchflussddmpfungswerte reduziert.

Hinweis 2: Durchflussddmpfung glattet Durchflusssignalausgang. Das Durchflussverhalten wird durch hohe Durchflussddampfungswerte reduziert.
Hinweis 3: Der gleitende Durchflussfilter glattet das Eingangsdurchflusssignal mithilfe eines gleitenden Durchschnitts (Boxcar)-Filters,

der den Durchschnitt der letzten X-Anzahl der Messwerte bildet.
[Benutzerkennwort 2772]

Klicken Sie zum Bestatigen der aktuellen Konfiguration der Setup-Parameter in jedem Setup-Menii auf die Schaltflache Get from Device.
Nach dem Andern von Setup-Parametern klicken Sie auf die Schaltflache Send to Device. Klicken Sie erneut auf Get from Device,

um die Anderung der Parameter zu tiberpriifen. Achten Sie darauf, dass die geanderten Parameter jetzt angezeigt werden. Die einzelnen
Registerkarten unter Advanced Setup sind nachfolgend dargestellt.
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) Fluid Comp ional - Config 3.2.nn (USE)
File  Help
F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: |12.166.119.150
= MT100 Adv: Setup

User Parameters | E‘lhelkme« | Date and Time | Download Calibration | Reboot Device | Flow Fitering

Ethemet Settings

Untt P Address: |12 = 166 B (119 B . 150 &

Gateway Address: 12 2] _ [188 2] . [11s 2] | [145 |2

.. Process Data
E| FE4 Subret Mask: (255 |5 (255 [ | (255 |5 | 240 |5
¢ L. Process Data
E! Group Parameters

*Note: To fully activate changes, cycle unit power or send reboot command after sending address changes to device.

Abbildung 12 - Beispiel-Registerkarte ,Ethernet” (Advanced Setup)

) Fluid Comp ional - Config 3.2.nn (USE)
File Help
F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: [12.166.119.150
=-MT100 Advanced Setup

Process Data
Basic Setup User Parameters | Ethemet | Date and Time | Download Calibration | Reboot Device | Flow Fitering %
Advanced Setup I}

Corfiguration

Date and Time

Date: | 512/2020  [A)~ Time: | 1:42:03PM +

Process Data
i Process Data Set to System Date/Time

- Process Data
Group Parameters

Get from Device Send to Device

Abbildung 13 - Beispiel-Registerkarte ,Data and Time" (Advanced Setup)
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Download Calibration

Fuhren Sie diese Schritte aus, um die Kalibrierungsdatei direkt auf das Gerat herunterzuladen. Beziehen Sie sich auf den Bildschirm
in , Abbildung 14 — Beispiel-Registerkarte ,Download Calibration” (Advanced Setup)”.

1.
2.

Klicken unter Get Calibration File auf Browse...

Beachten Sie, dass ein Dialogfeld ,Open File” angezeigt wird. Navigieren Sie zum Verzeichnis/Ordner der von CAL2
generierten Textdatei (lokales Laufwerk oder Netzwerk), wahlen Sie die entsprechende Datei aus, und klicken Sie dann auf
Open. Beachten Sie, dass das Textfeld den Pfad der Datei anzeigt.

Wahlen Sie im Feld Select Group For Download aus der Drop-down-Liste die entsprechende Gruppe aus.
Waéhlen Sie im Feld Select FE For Download aus der Drop-down-Liste die FE (FE1 bis FE4 oder FE8) aus.

Klicken Sie auf Send to Device (geben Sie das Benutzerkennwort nach Bedarf ein).

Hinweis: Die Kalbrationsdatei ist eine Textdatei mit dem folgenden Standarddateinamenformat:

SerialNo_CustomerNo_CalGroup_FE/Head.ixt.

Beispiel: Bei einem Gerat mit Seriennummer 492890, Kundennummer C076370, Kalibriergruppe 1 und erstem FE/Kopf lautet
der Dateiname der Kalibrierungsdatei: 492890_C076370_1_1.txt.

{21 Fluid Components International - Configurator 3.2.n.n (USB) = o)

File  Help

FLE s

Target IP Address: |12.166.119.150

= MT100 Advanced Setup
t L. Process Data
¢ L. Basic Setup User Parameters | Ethemet | Date and Time | Download Calioration | Reboct Device | Flow Fiteing

Advanced Setup

orfiguration
Diagnostics
i L Factoy

B FE1

i i Process Data Get Calibration File

&+ FE2

i.. Process Data
= FE3

¢ L Process Data

2 FE4

Select Group For Download
{ L. Process Data

E! Group Parameters
i Group 1
. Group 2
- Group 3 Select FE For Download
i Group 4
: Group 5

Send to Device

Abbildung 14 - Beispiel-Registerkarte ,,Download Calibration” (Advanced Setup)
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) Fluid Components
File  Help

nternational - Configurator 3.2.nn (SB) =

LT

FLUID COMPONENTS
INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166.119.150

= MT100
- Process Data
Basic Setup

Process Data

=-FE4

Frocess Data

Advanced Setup

User Parameters | Ethemet | Date and Time | Download Calibration | Rebootgvice | Flow Fitering

Send Reboot Command to Device:

‘Warning. sending the reboot command will affect device outputs and disconnect communications.

After sending the reboot command wait for device to finish rebooting befere reestablishing communications.

Approx. Reboot Times:
MT Units: 30 seconds
ST Units: 10 seconds

Abbildung 15 — Beispiel-Registerkarte ,Reboot Device” (Advanced Setup)

) Fluid Components
File Help

nternational - Configurator 3.2.nn (USE)

LT

FLUID COMPONENTS
INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166.119.150

- Process Data
Basic Setup

- Advanced Setup
Corfiguration

. Diagnostics

i i Factory

£ FE1

i i.FProcess Data
&+ FE2
. Process Data
=-FE3
! L Procsss Data
2-FE4

t L. Process Data
E! Group Parameters
. Group 1
Group 2

- Group 3

- Group 4

L Group 5

Advanced Setup

User Parameters | Ethemet | Date and Time | Download Calibration | Reboot Device | Flow Fitering

Flow Output Damping
Damping Value: Damping Effect:
min. 025 = 0%

Damping Value: 025 98 I 3%
20 - s8%
50 = 5%

Increasing Damping Value increases flow filtering or damping effect

Flow Input Moving Average Filter:
minvalue - 1 maxvalue: 32

defaultvalue: 8
Boxcar Value: 8

Increasing Boxcar Value increases flow filtering effect.

Abbildung 16 — Beispiel-Registerkarte ,,Flow Filtering” (Advanced Setup)
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Registerkarten des Bildschirms ,.Configuration”

Wahlen Sie in der Mentistruktur den Punkt Configuration aus, um auf Konfigurationseinrichtungselemente zuzugreifen. Die Registerkarte ,,Qutput”
ist die erste von mehreren Registerkarten oben im Bildschirm. Jede Registerkarte stellt ein bestimmtes Menii im Bereich Configuration bereit.

€23 Fluid Components International - Configurator 3.2.n.n (USE) EI@
File Help
F[lFLUID COMPONENTS
o INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: |12.166.119.150

- MT100
| . Procsss Data

Configuration

Basic Setup Qutput | 4-20mA User | Modbus I Extended Op. Mode | Group Switch Se«up‘

Advanced Setup

Diagnostics

L Factory
=-FE1 Analog Output Selection
| i~Process Data 4mA @ Units <= 20mA @ Units =
s 420mA#1: [HART Flow v P \ [4166667 |
i i Process Data
GoFE3 £20mA %2 | Tempersture ~ o ] 500 |
i.. Process Data
oFEL
! L Procsss Dats Frequency” | Off v
= Group Parameters Puse: |Tot Fowon CHZ @ource) ~| X |10 v

L Group 1

i Group 2

i Group 3

L Group 4

e Group 5
Digital Output Selection

Send to Device

Abbildung 17 — Beispiel-Registerkarte ,, Output” (Configuration)

In der nachfolgenden Tabelle werden die Registerkarten im Bereich Configuration zusammengefasst.
Tabelle 3 — Registerkarten fiir , Configuration”

Name der Register-
karte

Beschreibung der Registerkarte

Kennwortebene

Output

Hier kdnnen Sie Folgendes einstellen: Zuweisung von Parametern und
Einheiten fiir 4-20 mA-Kanéle', Zuweisung von Frequenz- und Impulsausgang
und Auswahl von Bereich und Multiplikator sowie Auswahl des digitalen
Busses (Modbus oder FF/Profibus)

Benutzer

4-20mA User

Manuelle mA-Ausgangsschleifenpriifung, Konfigurieren/Aktivieren Sie Fehler
nach NAMUR. Beachten Sie, dass ein Analogausgang auf Flow gesetzt werden
muss. (in der Registerkarte Output) flir NAMUR-Parameter (einschlieflich
Aktivieren/Deaktivieren des Kontrollkastchens), die fiir diesen Kanal angezeigt
werden sollen.

Benutzer

Modbus

Stellen Sie die Kommunikationsparameter fiir Modbus ein.

Benutzer

Extended Op. Mode

Erweitert die Mdglichkeiten der Durchflussmessung, da 3 zusétzliche
Betriebsarten bereitgestellt werden. Weitere Informationen finden Sie unter
Erweiterte Betriebsmodiim Haupthandbuch 06EN303460.

Benutzer

Group Switch Setup

Richtet die automatische Kalibrierungsgruppenumschaltung in Abhéngigkeit
von einem externen 4-20-mA-Ausgang ein, der den Zusatzeingang MT100
antreibt. Weitere Informationen finden Sie unter External Control Group Switching
(EGS)im Abschnitt Betrieb des Haupthandbuchs 06EN303460.

Benutzer

Hinweis 1: Um den HART-Betrieb einzustellen, wéhlen Sie HART Flow aus der Drop-down-Liste 4-20 mA #1 (im Feld Output Selection).

Hinweis 2: Digitale Busse (einschlieRlich HART, Modbus und FF/Profibus) schlieBen sich gegenseitig aus, was bedeutet, dass jeweils nur einer
aktiv sein kann. Wenn Sie versuchen, HART zu aktivieren, wenn Modbus oder FF/Profibus aktiv ist, wird das Dialogfeld , Digital Bus Deactivation
Warning” angezeigt: Klicken Sie auf OK, um die Anderung vorzunehmen und die Auswahl der digitalen Ausgabe auf None zu erzwingen, oder klicken
Sie auf Cancel, um die Einstellung unveréndert zu lassen. Wenn Sie versuchen, Modbus oder FF/Profibus zu aktivieren, wenn HART aktiv ist, wird
das Dialogfeld ,HART Deactivation Warning” angezeigt: Klicken Sie auf 0K, um die Anderung vorzunehmen und die 4-20 mA #1 Selection zu Flow zu
erzwingen oder klicken Sie auf Cancek, um die Einstellung unverédndert zu lassen.

[Benutzerkennwort 2772]
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Klicken Sie zum Bestétigen der aktuellen Konfiguration der Setup-Parameter in jedem Setup-Meni auf die Schaltfléche Get from Device. Nach dem
Andern von Setup-Parametern klicken Sie auf die Schaltflache Send to Device. Klicken Sie emeut auf Get from Device, um die Anderung der
Parameter zu tiberprifen. Achten Sie darauf, dass die gednderten Parameter jetzt angezeigt werden. Die restlichen Registerkarten unter

Configuration sind nachfolgend dargestellt.

21 Fluid Comp
File  Help

- Config 3.2.n.n (USB)

E=3 H=R =)

F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

Ethemet Connect Target IP Address: |12.166.113.150

= MTI00
i jFProcess Data
Basic Setup
Advanced Setup
Corfiguration
Diagnostics
Factory

=-FE1

. Process Data

- FE2

! i Procsss Data
FE3

t i Process Data

FE4

‘... Process Data

- Group Parsmsters
Group 1
i Group 2
L. Group 3
Group 4
i Group 5

Configuration

HDmFI:\}User [ Modbus [ Exended Op. Mode | Group Switch Selup|

420mA H1 4-20mA H#2

Manual mA Cutput: Manual mA Qutput:

[__Click to Ouiput Maral | [ Click to Output Manual

[] NAMUR Enabled [C] NAMUR Enabled

Set NAMUR @ 3.6 mA Set NAMUR @ 3.6 mA

Set NAMUR @ 21.0mA Set NAMUR @ 21.0mA

UR mA 38 AMUR mA

c
=)

UR Counts: (10231 AMUR Courts: (54984

Click to Test NAMUR Click to Test NAMUR

Get from Device

Send to Device

Abbildung 18 - Beispiel-Registerkarte ,,4-20mA User” (Configuration)

21 Fluid Comp

File Help

-G 3.2.n.n (USB)

[E=E o =

F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

Connect Target IP Address: |12.166.119.150

- MT100
i i~ Process Data
Basic Setup
Advanced Setup
Corfiguration
Dizgnostics
Factory

£ FET
i.. Process Data
=-FE2
L. Process Data
o-FE3
i Procsss Data
- FEL

Process Data
up Parsmeters
Group 1
Group 2
i Group 3
i Group 4
L Group 5

Configuration

| Output | 4-20mA User | Modbus | Extended Op. Mode | Group Switch Setup |

Modbus
Node ID:
Mode ASCII v
Baud 9600 ~
Data Bis: |8 (RTU) v
Farity: Even &
Stop Bits: |1 w

Get from Device

Send to Device

Abbildung 19 — Beispiel-Registerkarte ,Modbus” (Configuration)
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2 Fluid Comp ional - Config 32.nn (USE)
File  Help

F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166.119.150

System Mode

Basic Setup
Advanced Setup

. Factory

Process Data

Frocess Data

Bxt. Input Flow Adjust Setup

M = 4-20mA Input (in mA)

Pl Fure
i Toggle System Mode
Diagnostics ng S

Configuration

Extended Op. Modz | Group Switch Setup

Bx. ST/MT Flow Input Setup
{Ext. ST/MT) Flow Urits

Sendto Device

Flow = (Avg. Flow) X [ Facter1: 1.000 +
(Ext. ST/MT) Flow Min {4mA)
Factor2: 0.0000 XMoo+
1.000
Factor3: 0.0000 XMz
(Ext. ST/MT) Flow Max (20mA).
Factord: 00000 PO 1ooo

Set System Mode to
"Running’ when Send

Abbildung 20 - Beispiel-Registerkarte ,,Extended Op. Mode" (Configuration)

21 Fluid Comp ional - Config 3.2.nn (USE)
File Help
F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: [12.166.119.150
- MT100 Configuration
Process Data

Basic Setup

Extemal Cortrol Group Switching Setup

i Process Data
Process Data

t... Process Data

Group Parsmetars 4-20mA Input

= Clear Threshold

Reset

Get from Device

[ Output | 4-20mA User | Modbus | Edended Op. Wods | Group Sitch Setup |

20 mA

Group: |None v

Group: |None v

Group: | None

[ |m

Group: |None

4mA

Send to Device

Abbildung 21 - Beispiel-Registerkarte ,,Group Switch” (Configuration)

Fluid Components International LLC
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Registerkarten des Bildschirms ,Diagnostics”

Wiahlen Sie in der Menistruktur den Punkt Diagnestics aus, um auf Diagnoseelemente zuzugreifen. Die Registerkarte , Status™ ist die erste von
mehreren Registerkarten oben im Bildschirm. Jede Registerkarte stellt ein bestimmtes Menii im Bereich Diagnostics bereit. In der nachfolgenden
Tabelle werden die Registerkarten im Bereich Diagnostics zusammengefasst.

€2 Fluid Components International - Configurator 3.2.n.n (USB)
File Help

[E=5 B8 =)

F[lFLUID COMPONENTS
» INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166.119.150

Disconnect

& MT100 Diagnostics
H Process Data
Easic Setup Status | Fault Log | idR Scheduled Tests | idR Test Logs I CEMS On-Demand I CEMS Scheduled | CEMS Settings
Advanced Setup
Corfiguration
—————————— Faults -——-—--—-—
: Factory NHone
=-FET
i i PocessDats || [ —TmTTmoo- FE Status ——------—
E| FE2 01-02-03-04
| i Process Data ok ok ok ok
£ FE3
‘... Process Data
£ FE4
. Process Data
2 Group Parameters
. Group 1
Group 2
L. Group 3
Group 4
. Group 5

Abbildung 22 - Beispiel-Registerkarte , Status” (Diagnostics)

Tabelle 4 — Registerkarten in ,Diagnostics”

Name der
Registerkarte

Beschreibung der Registerkarte

Kennwortebene

Status

Zeigt den Systemstatus und Fehlerflags an.

Read only

Fault Log

Zeigt die Fehlerhistorie an. Klicken Sie auf Get Fault Logs from Device, um die Fehler
im scrollbaren Textfeld aufzulisten. Klicken Sie auf Clear Fault Log, um das Protokoll zu

l6schen.

Benutzer

idR Scheduled Tests!

Fiir interne Delta-R-Widerstandspriifung (idR)— Wéhlen Sie FE (FE1-FE4 oder FE1-FE8),
legen Sie die Kriterien fiir die Pass/Fail-Kriterien fest, stellen Sie den FE-Ausgabemodus
wahrend des Tests ein, planen Sie den periodischen idR-Test ein, zeigen Sie friihere
idR-Testergebnisse an und starten Sie auf Abruf. Die Testergebnisse werden nach

Abschluss im Feld FEx idR Test Results (Tabellenformat) angezeigt.

Benutzer

idR Test Logs

Klicken Sie auf Get Test Logs from Device, um die idR-Testergebnisse im scrollbaren
Textfeld anzuzeigen. Klicken Sie auf Clear Test Logs, um das Protokoll zu ldschen.

Benutzer

CEMS On-Demand

Nur fiir Einheiten mit optionalem CEMS: Starten Sie den CEMS-Test auf Abruf
(wie Taste der Frontblende SYS CHECK). Zeigen Sie die Testergebnisse des vorherigen

CEMS-Tests an. (Hinweis: Testergebnisse? werden in einem zweiten Fenster
angezeigt.) Weitere Informationen finden Sie unter CEMS-Betrieb (Option)
im Haupthandbuch 06EN303460.

Benutzer

CEMS Scheduled'

Nur fiir Einheiten mit optionalem CEMS: Programmieren Sie den CEMS-Test, der
tdglich zu einer bestimmten Startzeit ausgefiihrt wird. Zeigen Sie die Testergebnisse
des vorherigen CEMS-Tests an. (Hinweis: Testergebnisse? werden in einem zweiten
Fenster angezeigt.) Weitere Informationen finden Sie unter CEMS-Betrieb (Option)

im Haupthandbuch 06EN303460.

Benutzer

CEMS Settings

Nur fiir Einheiten mit optionalem CEMS: Setzt CEMS-Testparameter und Zeitplan

aktivieren/deaktivieren.

Benutzer

Hinweis 1: Mit den Standard-CEMS-Einstellungen sind 10 Minuten die absolute Mindeststartzeitdifferenz zwischen den geplanten idR-Tests
und den geplanten CEMS-Tests. Wenn sich die CEMS-Standardzeiten geéndert haben, stellen Sie sicher, dass die Startzeit fiir CEMS Scheduled
sowie die Gesamtdauer von CEMS Scheduled nicht mit idR Scheduled Tests {iberlappen.

Hinweis 2: Siehe ,CEMS Testergebnisse” auf Seite 20.

[Benutzerkennwort 2772]
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Die restlichen Bildschirme der Registerkarte Diagnostics werden unten angezeigt.

Lol e ==l

22 Fluid Compenents International - Configurator 3.2.nn (USB)
File  Help

23 Fluid Compenents Intenational - Configurator 3.2.nn (USE)
File  Help

F[I FLUID COMPONENTS
« INTERNATIONAL LLC

Target IP Address:

F[I FLUID COMPONENTS
« INTERNATIONAL LLC

Target IP Address:

12.166.119.150

MT100
Procsss Data
- Basic Setup

Advanced Setup

Configuration
£.. Diagnostics
i Factory
FE1

Process Data

FE2

L. Process Data
FE3

£ Process Data
FES

Process Data

Group Parameters
Group 1
£ Group 2

Group 3
i-Growp 4
L.Gowp 5

Diagnestics:
[ Status | Faut Log [idR Scheduled Tess | iR Test Logs | CEMS On-Demand | CEMS Schedued | CEMS Sektings

Clear Fout Log
Add to 50 Card Log

(__Get Faut Logs from Device |

MT100 Di ios

Process Data
. Basic Setup Fautt Log |idR Scheduied Tesis | idR Test Logs | CEMS On-Demand | CEMS Scheduled | CEMS Settings

Advanced Setup N

Corfiguration
i+ Diagnostics 3/18/2020 12:44 PM, Error
L. Fagtory 3/18/2020 12:44 PM, Error
FE1 3/18/2020 12:44 PM, Error

Process Data 3/18/2020 12:44 PM, Error
FE2 3/18/2020 12:44 PM, Error
. Process Data 3/18/2020 12:4¢ PM, Error
ey 3/18/2020 12:44 BM, Error
: 3/18/2020 12:44 EM, Error

Process Data 3/18/2020 12:44 PM, Error
FE4 3/18/2020 12:44 PM, Error

Process Data 3/18/2020 12:44 X, Error
Group Parameters 3/18/2020 12:44 PM,

Group 1 3/18/2020 12:44 PM,
| Growp 2 3/18/2020 12:44 PY,

Growp 3 3/18/2020 1:47 PM,

o £ 3/18/2020 1:47 PM, CORE:(0021000F)FE Fatal Fault|No PD Error
- roup 3/18/2020 1:47 PM, CORE:(0021000F)FE Fatal Fault|No PD Error
“Group 5 3/18/2020 1:47 PM, CORE: (0021000F)FE Fatal Fault|No PD Error

3/18/2020 1:47 EM, CORE:(0021000F)FE Fatal Fault|No FD Error
3/18/2020 1:47 BM, CORE:(0021000F)FE Fatal Fault|No FD Error i
m - =l '
Clear Faut Log
Get Faul Logs me Device
Addto $D Card Log

Abbildung 23 - Beispiel der Registerkarte ,Fault Log” und Beispielliste fiir Fault Log (Diagnostics)

€2 Fluid Components
File  Help

nternational - Configurator 3.2.n.n (USB)

File  Help

22 Fluid Components Intenational - Configurator 3.2.nn (USB)

FLT.

FLUID COMPONENTS
INTERNATIONAL LLC

FLUID COMPONENTS

F[ ® INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: [12.166.1
wrice F—
}. Process Data
1. Basic Setup Status | Fault Log | i6R Scheduled Tests |idR Test Logs [ CEMS On-Demand | CEMS Scheduled [ CEMS Settings
Advanced Setup L }
- Configurcion Selected FE:
g = FE1 Intemal Deka-R Pass Fail Cieria FE1 Output Mode Duing Test
L. Factory
FE1 Masimum Allowed Eror Pre-Set Flow Value Mode:
Process Data [ Ohms 1 Use Fre-Set Fow Valoe =
L. Process Data
fE3 FE1 Scheduls Intemal Deta-R Resistor Check
Process Data Mode: Day, Hdays, DOW  Time:
FE4 Disabled 7 3 136PM |
L. Process Data
Group Parameters
L Growp 1 FE1idR Test Resulis
Group 2 Range Epected Ohms | Measured Ohms | Resths Tolerance Chms
Group 3
H Low
Group 4
L.Grows M
High

Get FET last test resuts
Gt Settings from Device

Send Settings to Device:

Runtest now on FET

[ Set Al FEs to This Selection

Target IP Address: [12.166.119.150
MTI00 Di ics
Process Data
L. Basic Setup Status | Fault Log | i0R Scheduled Tests |idR Test Logs [ CEMS On-Demand | CEMS Scheduled | CEMS Settings
Advanced Setup
.. Configuration Selected FE- |55
Diagrostios FE1 Intemal Deka-R Pass Fail Cieria FE1 Output Mode During Test
Factory
FE1 Maimum Alowed Eror Pre-Set Flow Value ~_Mode
L. Process Data 05 Ohms 1 Use Pre-Set Flow Value =
FE2
Process Data
FE3 FE1 Schedule Intemal Delia-R Resistor Check
i Process Data Mode: Day. #days. DOW  Time
FE4 Disabled 7 s EE
Process Data
Group Parameters
fGrowp 1 FE1idR Test Rests
Group 2 Rangs Expected Ohms | Measured Ohms | Resuis Telerancs Ohms
-Grow 3 Low 60.167 50.080 Passed 405
Group 4
Gow 5 Mid 100345 100277 Passed =05
Figh 149.838 149.799 Passed =05
Get FE1last test results
Get Setings from Device Send Seffings o Device [C] Set Al FEsto This Selection

Abbildung 24 - Beispiel-Registerkarte

idR Scheduled Tests” und Beispielanzeige

idR On-Demand Test Results” (Diagnostics)
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3 Fluid Compenents Intemational - Configurater 3.2.n.n (USE) =B || 2 Fluid Components Intemational - Configurator 3.1.0.0 =B ||
File  Help File  Help
;[I FLUID COMPONENTS ;[I FLUID COMPONENTS
« INTERNATIONAL LLC « INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: [12.166.119.150 Target IP Address: [12.166.119.150
Mmoo Diagnostics Mmoo Diagnostics
i Process Data i Process Data
£ Basic Setup Status | Fault Log | idR Scheduled Tests | 14 Test Logs | CEMS On-Demand | CEMS Scheduled | CEMS Settings .. Besic Setup Status | Fault Log | idR Scheduled Tests | 19 Test Logs | CEMS On-Demand | CEMS Scheduled | CEMS Settings
Advanced Setup R L. Advanced Setup
Configuration Configuration
i+ Diagnostics - i+ Diagnostics 11/1/2020 PM, FE1, Low(Exptd:60.17, 160.14), Med(Exptd:100.35, Meas: «
.. Factory £ Factory 11/1/2020 EM, FE2, Low(Exptd:60.01, 9.98), Med(Exptd:93.57, Meas:s
FE1 FE1 11/2/2020 PM, FE1, Low(Exptd:60.17, 0.13), Med(Exptd:100.35, Meas:
Process Data Process Data 11/2/2020 2 PM, FE2, Low(Exptd:60.01, 2.98), Med(Expud:99.57, Meas:o
FE2 FE2 11/3/2020 PM, FEl, Low(Exptd:60.17, 0.13), Med(Exptd:l00.3%, Meas:|E
. Process Data . Process Data 11/3/2020 PM, FE2, Low(Expcd:g0.01, 2.98), Med(Exprd:99.57, Meas:o
ey ey 11/4/2020 EM, FE1, Low(Expcd:60.17, 0.12), Med(Exprd:100.35, Meas:
B B 11/4/2020 EM, FE2, Low(Expcd:60.01, 2.87), Med(Zxpud:9%.57, Meas:9 |
Process Data Process Data 11/7/2020 PM, FE1, Low(Exptd:60.17, 0.14), Med(Exptd:100.35, Meas:
FE4 FE4 11/7/2020 BM, FE2, Low(Exptd:60.01, 9.98), Med{Exptd:93.57, Meas: 9
Process Data Process Data 11/8/2020 PM, FE1, Low(Exptd:60.15, 0.15), Med(Exptd:100.36, Meas:
Group Parameters Group Parameters 11/9/2020 PM, FE2, Low(Exptd:60.01, 0.00), Med(Exptd:92.59, Meas:g
i Group 1 i Group 1 11/10/2020 2:30 PM, FE1, 61.46), Med(Exptd:100.36, Meas
L. Group 2 L. Group 2 11/10/2020 2:30 PM, FE2, 152,26}, Med(EZxptd:®2.53, Meas:
Gow 3 Gow 3 11/11/2020 2:30 BM, FEL, :161.44), Med(Exptd:100.36, Meas
it it 11/11/2020 2:30 BM, FE2, :59.96), Med(Zxptd:99.59, Meas:
jrorw [ i 11/16/2020 2:30 EM, FE1, 160.12), Med(Exptd:100.35, Meas
L. Group 5 L. Group 5 11/16/2020 2:30 EM, FE2, Low (Expcd:60.01, Meas:58.87), Med(Ixptd:22.5%, Meas:
. » « i ] v
Clear Test Logs Clear Test Logs
Get Test Log from Device Get Test mgvgﬂ Davice
Addte SD Card Logs Addte SD Card Logs

Abbildung 25 - Beispiel-Registerkarte ,,idR Test Logs” und Beispielliste fiir ,

idR Test Log” (Diagnostics)

Diagnostics
Factory

Frocess Dat
- FE2

=-FE3

) FE2

Group 1
Group 2
Group 3
Group 4
Group 5

Advanced Setup
Corfiguration

Process Data
Process Data

i Process Data
2 Group Parameters

€2 Fluid Comp Ne 3.2.n.n (USB)
File Help
F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: [12.166.119.150
= MT100 . s
Frocess Data
Basic Setup [ Status [ Faut Log [ idR Scheduled Tests | idR Test Logs | CEMS On-Demand |CEMS Scheduled | CEMS Settings

[ Last Test Available

[ Last Test Aborted
)

On-Demand Test Status
CEMS Test Status: Not Running
Start Time:
Without Fault End Time:
With Fault End Time:

CEMS On-Demand

Get Last On-Demand
CEMS Test Results

Runring Relay 1: OFF
Fault Relay 2: OFF
Without Fault Duration: 10.0 minutes
With Fault Duration: 10.0 minutss

CEMS Progress:

Abbildung 26 - Beispiel-Registerkarte ,,CEMS On-Demand” (Diagnostics)
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) Fluid Comp ional - Config 3.2.nn (USE)
File  Help

F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166.119.150

= MT100 Diagnostics

- Process Data
[ Status [ Faut Log [ idR Scheduled Tests | idR Test Logs | CEMS On-Demand | CEMS Schli\:ﬂuled CEMS Settings

Basic Setup
CEMS Scheduled

[T Last Test Availeble Get Last Scheduled

CEMS Test Results

Process Data

R Reset Scheduled Star Time:

Start Time:  5:22FM |4

Frocess Data

Send to Device

Scheduled Test Status
CEMS Progress

CEMS Test Status: Not Running Running Relay 1: OFF
Start Time: 5:22:00 PM Fault Relay 2: OFF
Without Fault End Time: 5:32:00 PM Without Fault Duration: 10.0 minutes
With Fault End Time: 5:32:00 PM With Fault Duration: 10.0 minutes Fault Relay 2 On Time: 2.0 minutes

Abbildung 27 - Beispiel-Registerkarte ,,CEMS Scheduled” (Diagnostics)

) Fluid Comp ional - C 3.2.n.n (USB)
File Help

F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166.119.150

- MT100 Diagnostics
- Process Data

Basic Setup [ Status | Faut Log | idR Scheduied Tests | R Test Logs | CEMS On-Demand | CEMS Scheduled | CEMS Settings |

Advanced Setup
Corfiguration CEMS Test Settings:

Heater Off Time (szconds): 120 Scheduled Only Settings:

Scheduled CEMS Start Time:  5:22 PM |
Heater On Time (seconds): 120

Scheduled System ON

: Process Data Fault Relay #2 On Time (seconds): 120
= FE3
Frocess Dats 4-20m# Duration (eeconds): | 120
CEMS Relay Tester:
dR Maximum Emor (ghms): 5
EncgizeRely 1| [ Energize Relay2 |

idR Maximum Emor (ohms): 0.5

Calculated Test Durations:
‘Without Fautt CEMS Test Duration: 600 seconds (10.0 minutes)

‘With Fault CEMS Test Duration: 600 seconds (10.0 minutes)

Get from Device Send to Device

Abbildung 28 - Beispiel-Registerkarte ,,CEMS Settings” (Diagnostics)

Fluid Components International LLC



MT100 Konfigurationssoftware

CEMS Testergebnisse

CEMS-Testergebnisse konnen angezeigt werden, wenn das Kontrollkastchen Last Test Available auf der Registerkarte CEMS On-Demand
oder CEMS Scheduled aktiviert ist. Klicken Sie auf Get Last On-Demand CEMS Test Results oder Get Last Scheduled CEMS Test
Results, um ein zweites Fenster mit den CEMS Testergebnissen anzuzeigen, ahnlich der Abbildung unten (fiir CEMS Scheduled zeigt die
Kopfzeile des Testergebnisfensters MTTO0CEMS CEMS Test Results...).

File|Save as... im Fenster ,CEMS Test Results” verwenden, um die Ergebnisse als Textdateien *.txt, durch Kommas getrennte Dateien
*.csv- oder Excel-Dateien * xIsx an einem Speicherort lhrer Wahl auf Ihrem Computer oder Netzwerk zu speichern.

Hinweis: Die Fenster der CEMS-Testergebnisse miissen geschlossen werden, um die Konfigurationssoftware weiter nutzen
zu konnen (d. h. um andere Tabs/Men(is auszuwéhlen).

£33 CEMS Test Results
File

Device Level Data:
Test Date Test Time

5/17/20017 746 AM

dR Interference Results:

Expected Measured
Ohms Ohms

10

93.81237

FE

100,354

[ IV I

§7.08723

Interference./Cal Test Fault Codes:
1=0ut of Tolerance

2 =0Open Sensor

3 = FE not activated during last test

MT100 On-Demand CEMS Test Results for SN: 528205

idR Calibration Test Results:

Device Error Message FE| o g:]pecled Measured
No Emor ms
Low
Mid
High
; -
T — S;Ieram:e Low 59.95277
e Mid 33.55571 3953173
Faled (1) = High 1500254 1500138

Failed (1)
Failed (1)
Failed (1)

60.46128 60.24123

98.76169
148.5622
Low 59.57377 59.63364
Mid 98.96821 99.05788
High 143143 1482257

[ en

[T S S P [FTCR VP T A I [ Ry R

= o]

Tolerance
Ohms

Cal Test
Passed
Passed
Passed
Passed
Passed
Passed
Passed
Passed
Passed
Passed

Passed

Passed

Abbildung 29 - Beispiel-Fenster ,,0n-Demand CEMS Test Results” (Diagnostics)
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Factory-Registerkarten-Bildschirme

Der Punkt Factory in der Mentistruktur enthalt nur Werkseinstellungen. Nur das Werk oder seine Vertreter kdnnen Daten in dieser Gruppe andern.

Tabelle 5 — Registerkarten ,.Factory”

Name der . .
Registerkarte Beschreibung der Registerkarte Kennwortebene
Factory Parameters Nur werksseitige Einstellungen. (Kalibrierte Min./Max.-Daten.) Factory
Identification Nur werksseitige Einstellungen. (Instrumenten-ID-Daten und MAC-Adresse der Einheit.) Factory
R Nur werksseitige Einstellungen. (4-20-mA-Ausgang-DAC-Zahlskalierung und manuelle
4-20mA Factory Ausgabesteuerung, plus 4-20-mA-Eingangsverstarkung und Offset-Einstellung.) Factory
. Nur werksseitige Einstellungen. (Option Inventar: HMI-Anzeige, FEs, SB8-
Options Erweiterungskarte.) Factory
HART Nur werksseitige Einstellungen. (HART ID-Info: Elektronik-Revision, HART ID, int. HART Rev.) Factory
Memory Nur werksseitige Einstellungen. (Loschen Sie verschiedene Speicherbereiche.) Factory
Nur werksseitige Einstellungen. (Klicken Sie auf Run FEx idR Check fiir ausgewahites FE und
Reset idRs dann auf Reset Expected idR Values um Werte fiir Measured Ohms als neue Grundlinie fiir Werte Factory
flir Expected Ohms festzulegen.)
SIL Adi Nur werksseitige Einstellungen. (Passt die Kalibrierung zum genauen Ablesen der Factor
) Versorgungsspannungen [+24 VDC, +5 VDC] und 4-20 mA Ausgang #1 an.) v
Nur werksseitige Einstellungen. (Wahlen Sie das FE aus der Drop-down-Liste aus, und klicken
Sie dann auf Get Current FEx Faults, um den Aktivierungs- oder Trip-Status oder beides fiir
FE Faults alle méglichen FE-Fehler anzuzeigen. Nehmen Sie in der Spalte £nabled des Bildschirms die Factor
Fehleraktivierung/Deaktivierung vor, indem Sie das Kontrollkéstchen aktivieren (Fehler aktiviert) v
oder deaktivieren (Fehler deaktiviert) und dann auf ,, Send FT Enabled Map Changes" klicken
(Kennwort auf Werksebene erforderlich).
Nur werksseitige Einstellungen. (Klicken Sie auf Get Current Faults, um alle mdglichen Kernfehler
Core Faults mit Trip-Status anzuzeigen. Factory

(21 Fluid Components International - Configurator 3.2.nn (USE) = o)

File  Help

F‘. FLUID COMPONENTS
» INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166.119.150

- MTI00 Factory Setup

Frocess Data
Basic Setup Factory Parameters | Identfication [ 4-20mé Factory | Options | HART [ Memory | ResetidRs [ SIL Adj [ FE Fauts | Core Fauls

Advanced Setup
Corfigurstion
Diagnostics
D Caiibrated Min / Max

Min Fiow 0 Max Flow 100 Std feet per second

B FEf
i i Process Data

FE2 Min Temp o Max Temp: 500 Degrees F
i.. Process Data
= FE3
! L Process Data
2-FEd

¢ L. Process Data
E! Group Parameters
i Group 1

. Group 2
Group 3

L. Group &

: Group 5

Get from Device Send to Device

Abbildung 30 — Beispiel-Registerkarte ,Factory Parameters” (Factory)

Fluid Components International LLC

21



MT100 Konfigurationssoftware

2 Fluid Comp

File Help

-C 3.2.nn (USB)

=]

F[ = INTERNATIONAL LLC

FLUID COMPONENTS

Target IP Address: | 12.166.1

19.150

=-MTI00
- Process Data

Basic Setup

Corfiguration

Process Data
Process Data

- Process Data
Group Parameters

Advanced Setup

Factory Setup

General

Unit MAC Address

Get from Device

Factory Parameters | Idammcl;‘m | 4-20m# Factory | Options | HART | Memory [ Reset idRs | SIL Adj | FE Fautts | Core Fauts

Intemal Core 5/W version:  1.07L

Customer name
Device CO
Device S/N:  TN511

HMI S/ wersion

Send to Device

Abbildung 31 - Beispiel-Registerkarte , Identification” (Factory)

Process Data
Basic Setup

Corfiguration

Process Data

i Process Data

- Process Data

Advanced Setup

Group Parameters

€21 Fluid Comp - Config 3.2.nn (USB)
File Help
F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: [ 12.166.119.150
=-MT100 Factory Setup

4-20mA #1 Settings
Min DAC (4mA): 10771
Max DAC (20 mA): 54545

Manual DAC Courts: |0

Factory Parameters | Identiication | ftzﬂrnAlgmrv | Optione | HART | Memory | Reset idFs [ SIL Adj | FE Fauts [ Core Fauts

A4-20mA 52 Seftings
5 Min DAC (4 mA): (11841 *
= Max DAC (20 mA): [54384 =
+{  Manual DAC Counts: |0 =

[__Cliok to Output Manual

Click to Output Manual

4-20mA Input
Raw A/D Counts:

4-20mA Input

Click to Read 4-20mA Input

Get from Device

Gain: |1

Offset: g

Send to Device

Abbildung 32 - Beispiel-Registerkarte ,,4-20mA Factory” (Factory)
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) Fluid Comp ional - Config 3.2.nn (USE)
File  Help
;[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Etf Target IP Address: |12.166.119.150
= MT100 Faciory Setup
t L. Process Data
Basic Setup | Factory Parameters | 1 [ 4-20mA Factory | Options | HART | Memory [ Reset idRs | SIL.Ad | FE Fauts | Core Fauts
i Advanced Setup _
Configuration Optional Features
P Diagnostics O No Display
i L. Factory
E| FE1 (®) Display with HMI Buttons
i Process Data
E| FE2
. i Process Datz
= FE3
¢ L Process Data FE Configuration
=-FE4 [C] MT100 FE Expansion Board Present
{ L. Process Data FE1
2 Group Parameters e
i Group 1
Group 2 FE3
Group 3 FE4
Group 4 1 FES
Group 5 Bl e
[ FE7
[ FES

Abbildung 33 — Beispiel-Registerkarte ,,Options” (Factory)

) Fluid Comp ional - C 3.2.n.n (USB)
File Help

F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

=-MT100
¢ i Process Date
Basic Setup Factory Parameters | Identfication | 4-20mA Factory | Options | HART | Memory [ Reset idRs [ SIL Adj [ FE Fautts | Core Fautis
Advanced Setup L\\)
Configuration
Dizgnostics
= HART Identfication
£ FE1
i i.Process Data
g FE2
i Process Data
=-FE3 Serial rumber: |0 =
¢ L Process Dats

onnect Target IP Address: |12.166.119.150

Factory Setup

Electronics revision level: |0

1 FE4 Device S/W version: 1.0

i Process Data
E! Group Parameters
e Group 1
Group 2
Group 3
Group 4
L Group 5

Get from Device Send to Device

Abbildung 34 - Beispiel-Registerkarte HART (Factory)
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E! Group Paramet:
i Group 1
Group 2
Group 3
Group 4
L. Group 5

€2 Fluid C -C 3.2.n.n (USB)
File  Help
;[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: | 12.165.119.150
=-MT100 Factory Setup
¢ i Process Date
Basic Setup Factory Parameters | 2 [ 4-20mA Factory | Options | HART | Memory | Reset idRs | SIL Adj [ FE Faults | Core Faults
o Advanced Setup
Configuration
Diagnostics
- Factory Memory Regions
g Fel
i.. Process Data Device Params and User Groups:
& FEZ
E‘ FFB HART Storage:
! L Process Data
o FE4 Modbus Storage: Erase
¢ i Process Dats

ers

Abbildung 35 — Beispiel-Registerkarte ,,Memory” (Factory)

€2 Fluid C Ne 3.2.n.n (USB)
File Help
F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Ett onnect Target IP Address: |12.166.119.150

=-MT100 Factory Setup
t L. Process Data

Basic Setup Factory Parameters | Identfication | 4-20mA Factory | Options | HART | Memory | Reset idRs | SIL Adj [ FE Fauts | Core Fauls

Advanced Setup

Corfiguration

Dizgnostics
i i Factory
£ FET

- Frocess Data Intemal dR Check Values

1 FEZ
L. Process Data Rangs Expected Ohms Measured Ohms ~ Results Tolerance
= FE3 Low
i Process Data Mid
& FE4 -
! i.Frocess Dats Figh

E! Group Parameters

i Group 1
Group 2
Group 3
Group 4
L Group 5

Sclected FE: [FE1_+| Run FE1idR Check

Reset Expected idR Values

Abbildung 36 — Beispiel-Registerkarte ,Reset idRs" (Factory)
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£ Fluid C ional - C 3.2.nn (USB)
File  Help
F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC
Target IP Address: [12.165.119.150
= MT100 Factory Setup
Factory Parameters | 2 [ 4-20mA Factory | Options | HART [ Memory | Resst idRs | SIL Ad] | FE Fauts | Core Fauts

SIL Adjustments of Internal Indications:

Regulated +24 vdc Indicated Adjustment:

+24 vdc Indicated Value Gain/Mutiplier Offset
24.75 1 | P
i Process Dats Regulated +5 vdc Indicated Adiustment
o FE4 +5 vdc Indicated Value Gain/Muttiplier Offset

I

E! Group Parameters

420 mA Output #1 Indicated Adjustment
420 mA Output #1 Ind Valus Gain/Multiplier Offset

Get from Device Send to Device

I I

Abbildung 37 - Beispiel-Registerkarte ,,SIL Adj” (Factory)

£ Fluid C ional - C 3.2.n.n (USB)
File Help

F[ FLUID COMPONENTS
= INTERNATIONAL LLC

=-MTI00
- Process Data

Target IP Address: |12.166.119.150

Factory Setup

Advanced Setup
Corfiguration ‘ Bit Description HexValue  DecValus  Trpped  Enabled Fault Dec Value

L \ | o [o|

Basic Setup | Factory Parameters [ Identification [ 4-20mA Factory | Options | HART [ Memory | Resst idRs [ SIL Adj | FElguhs | Core Fautis

Fault Hex Valus:

Process Data

Procsss Data Select FE:

FE1 -
- Process Data
Group Parameters

Send FT
Enabled
Map
Changes

FT Dec Value

FT Hex Value:

Abbildung 38 - Beispiel-Registerkarte , FE Faults” (Factory)

Fluid Components International LLC



MT100 Konfigurationssoftware

21 Fluid Comp

File  Help

-C 3.2.nn (USB)

==

FLUID COMPONENTS

F[ = INTERNATIONAL LLC

Target IP Address:

12.166.119.150

MT100

i Process Data
Basic Setup
Adwanced Setup
Corfiguration
Diagnostics
Factory

& FEl
Process Data

FE2
H i.. Process Data
=-FE3
| L Process Data
FE4

¢ L. Process Data
E! Group Parameters
i Group 1
L Group 2
i Group 3
i Group 4
: Group 5

Factory Setup

| Factory Parameters |

+ [ 4-20mA Factory | Options | HART [ Memory | Reset idRs [ SIL Adj [ FE Fauls | Cnnalgauhs

[ B

Disscription

HexValue

DecValue

Trpped

=

Fault Dec Value

Fault Hex Value:

Get Cumert
Faults

Abbildung 39 — Beispiel-Registerkarte ,,Core Faults” (Factory)
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FE1-FE8 Prozessdaten

Abhéngig von der Systemkonfiguration (Optionen) zeigt die Anwendungsmentistruktur Prozessdaten fir FE1 bis FE4 (nur SB4-Hauptplatine) oder FE1
bis FE8 (Zusatz von SB8-Erweiterungskarte) an. Fiir die Zwecke dieser Diskussion werden wir uns auf FE1 konzentrieren—der Prozessdaten-Bildschirm
flir FE2 bis FE8 ist ahnlich. Wahlen Sie im Meniibaum den Eintrag FE1 Process Data. Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fir FE1-Prozessdaten
(in einem 4-Punkt-System).

{2 Fluid Companents International - Configurator 3.2.n.n (USB) [ro][-=-|fmEsa]

File  Help

F‘- FLUID COMPONENTS
» INTERNATIONAL LLC

Target IP Address: |12.166.119.150

g-MT100 RefR
i - Process Data
Basic Setup 9 g 5 54 3
. Advanced Setup - Ohms
- Corfiguration .
| L Disgrostics
103.611
- FE1 B Ohms
= FE2 TedR
¢ L Process Data
103.609 ..
t L. Process Data
o FE TEMPERATURE
+ i Process Data
£ Group Parsmeters 2 9 9
i Group 1 - Degrees F
... Group 2
H FLOW
Group 3
10.20
. Group 5 - Standard Feet per Second

Abbildung 40 - Beispiel des Bildschirms ,Process Data” (FE1)

In diesem Bildschirm werden die Echtzeitwerte der folgenden Durchflusselementparameter angezeigt:
e RefR — Referenz-RTD-Widerstand
e dR — Delta-Widerstand zwischen den aktiven und Referenz-RTDs.
e TCdR — Temperaturkompensierter dR-Wert
e Temperature — Echtzeitwert der Temperatur
e Flow — Echtzeitwert des Durchflusses
Dieser Bildschirm ist hilfreich beim Diagnostizieren von Systemfehlern.
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Bildschirm ,Parameter Reports”

Im Bildschirm Parameter Reports (unter Group Parameters in der Mentistruktur) werden die Kalibrier- und Konfigurationsinformationen angezeigt
die in der MT100-Einheit fiir eine bestimmte Kalibriergruppe mit der Nummerierung 1-5 gespeichert sind. Wenn Sie den Parameterbericht fir eine
bestimmte Kalibrierungsgruppe wahlen, werden die Informationen/Daten der Gruppe angezeigt. Ahnlich wie bei anderen Einrichtungsmeniis gibt
es eine Schaltflache Send Changes to Device, um alle Parameterdnderungen (an MT100) zu tibertragen. Die Schaltflache Send ist jedoch nur fiir
werksseitige Einstellungen bestimmt und erfordert ein spezielles Kennwort auf Werksebene.

21 Fluid C -G 3.2.nn (USB) [For] -] (S
File Help
F[ FLUID COMPONENTS 1
» INTERNATIONAL LLC
R Target IF Address: [12.166.113.150
=-MT100 Destination Parameter Name Parameter Valus =1 Group 1 Perameters
- Process Data Date and Time: 5/24/2017 2:45:10 PM El
Basic Setup CORE Unit Seial Number 528205
- Advanced Setup
Configuration CORE Cust Number:
- Diagnostics CORE Cust Nams:
-~ Factory CORE Core Version 303M
2FEl CORE HMI Version 1082 = Chanczaio
- Process Data Dievice
CORE MAC Address 1E.30.6C AZ.45.5E
=-FE2
- Process Data CORE HART Sarisl Number 0
o FER CORE Ext Op Mode: 1
Process Data CORE £ Op Submade 0 ficondCrry
Eia CORE 420mA Inp Adj Gain |
Frocess Dats
. Group Parametens CORE 420mA Inp Adj Offset 0
CORE EFI Flow Min 1
Group CORE EFI Flow Max.: 100
~Group 3 CORE EF1 Flow Unts 0
- Group 4
CORE EGS Threshold1 0
Group 5
CORE EGS Groupd ID: 2
CORE EGS Threshold? 0
CORE EGS Group2 I0: 0
CORE EGS Threshold? 0
CORE EGS Group3 D 0
CORE EGS Thresholdé 0
CORE EGS Groupd I0: 0
CORE EGS Group5 ID: 0 -
. .. "
Abbildung 41 - Beispiel ,,Parameter Report, Group 1
2 Fluid C -C 22.nn (USB) o= ==
File  Help
;[I FLUID COMPONENTS ‘1
* INTERNATIONAL LLC
Et Target IF Addess: |12 166 113,150
E| MT100 Destination Parameter Name Parameter Value |+ | Group 5 Parameters
- Process Data Date and Time: 5/24/2017 2:47:33 FI Bl
Basic Setup CORE Unt Seral Number. 528205
Advanced Setup
Corfiguration CORE Cust Number
Diagnostics CORE Cust Name:
Factory CORE Core Version 3.03M
CORE HMI Version 1082 S=2d Crancesia
L. Procsss Data reEE
CORE WAL Address: 1E.30.60.A2 45,50
i.. Process Data CORE HART Serial Number: 0
CORE Bt Op Mods 1
i Process Data CORE Ext Op Submode: 0 fdoadGral
o FE4 CORE £.20m Inp Ad) Gain: 1
H Process Data
- Group Parameters CORE A-20mA Inp Adj Offset: 1]
© Group 1 CORE EFI Flow Min 1
- Group 2 CORE EFI Flow Max. 100
- Group 3 CORE EF! Flow Urits: 0
- Group 4
] CORE EGS Threshold 1 0
CORE EGS Groupl ID 2
CORE EGS Threshold2: 0
CORE EGS Group2 ID 0
CORE EGS Threshold3: 0
CORE EGS Group? ID 0
CORE EGS Thresholdé: 0
CORE EGS Groupd 1D 0
CORE EGS Groups 1D 0 -

Abbildung 42 — Beispiel ,,Parameter Report, Group 5“
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Kundendienst/Technischer Support

FCI bietet vollen technischen Support vor Ort. Eine zuséatzliche technische Vertretung sind die AulRendienstmitarbeiter von FCI.

Per Post

Fluid Components International LLC
1755 La Costa Meadows Dr.

San Marcos, CA 92078-5115, USA
Attn: Customer Service Department

Telefonisch

Setzen Sie sich mit Ihrem regionalen Vertreter von FCI in Verbindung. Wenn kein AuBendienstmitarbeiter erreichbar ist oder die Situation
nicht geldst werden kann, kontaktieren Sie die Kundendienstabteilung von FCI gebiihrenfrei unter +1 (800) 854-1993.

Per Fax

Um Probleme auf graphische oder hildhafte Weise zu beschreiben, senden Sie ein Fax mit einer Telefon- oder Faxnummer an den regionalen
Vertreter. Wenn der autorisierte Werksvertreter von FCI Ihnen nicht weiterhelfen kann, stehen wir lhnen per Fax auch direkt zur Verfligung.
Unsere Faxnummer lautet +1 (760) 736-6250; sie ist an 7 Tagen die Woche 24 Stunden am Tag erreichbar.

Per E-Mail

Der FCI-Kundenservice kann per E-Mail unter techsupport@fluidcomponents.com kontaktiert werden.

Beschreiben Sie das Problem ausfiihrlich und geben Sie eine Telefonnummer an sowie die Zeit, zu der Sie am besten erreichbar sind.

Internationaler Support

Um Informationen und Support zu Produkten auRRerhalb der USA, Alaskas oder Hawaiis zu erhalten, wenden Sie sich an den internationalen
Vertreter von FCl in Inrem Land oder dem néchstliegenden Land.

Support auBerhalb der Geschéftszeiten

Produktinformationen finden Sie auf der FCI-Website unter www.fluidcomponents.com. Um Produktsupport zu erhalten, wéhlen Sie +1 (800)
854-1993 und befolgen Sie die aufgezeichneten Anweisungen.

Ansprechpartner

Ansprechpartner fiir Service oder die Riicknahme von Geréaten durch FCl ist Ihr/e autorisierte/r Handler/Servicestelle. Um das Biiro in Ihrer
Nahe zu finden, besuchen Sie die FCI Website unter www.fluidcomponents.com.
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Flow & Level Instrumentation
Solutions faor Industrial Pracesses

Komplettes Kundenengagement von FCI. Weltweit
Zertifiziert nach 1SO 9001 und AS9100

Besuchen Sie FCl im Internet: www.fluidcomponents.com

FCI World Headquarters
1755 La Costa Meadows Drive | San Marcos, California 92078, USA | Telefon: 760-744-6950
gebiihrenfrei (USA): 800-854-1993 Fax: 760-736-6250

FCI Europe
Persephonestraat 3-01 | 5047 TT Tilburg, The Netherlands | Telefon: 31-13-5159989 Fax: 31-13-5799036

FCI Measurement and Control Technology (Beijing) Co., LTD | www.fluidcomponents.cn
Room 107, Xianfeng Building II, No.7 Kaituo Road, Shangdi IT Industry Base, Haidian District | Beijing 100085, P. R. China China
Tel.: 86-10-82782381 Fax: 86-10-58851152

Hinweis zu urheberrechtlich geschiitztem Eigentum
Dieses Dokument enthalt vertrauliche technische Daten, einschlieBlich Betriebsgeheimnisse und geschiitzte Informationen, die Eigentum von Fluid
Components International LLC (FCI) sind. Die Weitergabe dieser Daten erfolgt nur unter dem Vorbehalt Ihrer Einwilligung, dass Sie diese Daten
ausschlieBlich in Ihrem Unternehmen verwenden (jedoch nicht zu Herstellungs- und Verarbeitungszwecken). Jede andere Verwendung ist ohne
vorherige schriftliche Genehmigung von FCI ausdriicklich verboten.
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Fluid Components International LLC 06EN303461 Rev. C



	06EN303461C MT100 Konfigurationssoftware Handbuch

	Inhaltsverzeichnis
	Abbildungsverzeichnis
	Tabellenverzeichnis
	1.	Einleitung
	2.	Installation
	3.	Betrieb
	Grundlagen der Konfigurationssoftware 
	Passwort-Schutz

	Registerkarten des Bildschirms „Basic Setup“
	Registerkarten des Bildschirms „Advanced Setup“
	Download Calibration

	Registerkarten des Bildschirms „Configuration“
	Registerkarten des Bildschirms „Diagnostics“
	CEMS Testergebnisse

	Factory-Registerkarten-Bildschirme 
	FE1-FE8 Prozessdaten
	Bildschirm „Parameter Reports“
	Kundendienst/Technischer Support


